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Samonivelacni zaklad

Nejproduktivnejsi zakladovaci systém

Nova vylepsena formulace na svété je nyni jesté lepsi

Zvyseni efektivity lakovny pomociloptimalizovaného procesu skladovani.

Vlastnosti a vyhody

Viastnosti

¢ Bez nutnosti brouseni povrchu kataforézy

na novych dilech

¢ Excelentni vyrovnani a vypnuti povrchu (stejné
kvalitni povrch jako pfi pouziti brousitelnych

plnicu)

* Dobra prilnavost na riznych podkladech,
v€etné hliniku a galvanizované oceli na mal
probrousenych plochach

® Snadna aplikace na slozité tvarované dily

® Nové 2k expresni fedidlo : T
nejnoveéjsi

® Zlepsené charakteristiky rozlivu

® Zvyseny stupen lesku

Vyhody

® Zkraceni procesnich ¢asl
¢ Zlep3eni efektivity lakovny

¢ ZvySeni odolnosti proti korozi

e Zadny kompromis v kvalité

¢ ZvySeni kapacity ve vytizenych lakovacich kabinach

® ZvySeni efektivity a ziskovosti lakovny

® Snizeni potfeby opakovanych oprav
* ZlepSeni efektivity lakovny

* Bez potreby pouZiti reaktivniho zakladu na
malych probrousenych plochach
¢ Setfi ¢as a naklady

® |dealni pro plasty a komplikované tvary bez
tvorby vysokych vrstev, stékani nebo vzniku map
na citlivych podkladech

e Zkraceni ¢asu prelakovani
(nejrychlejsi zaklad)
Optimalizace vzhledu finalniho povrchu

® Snadnéjsi aplikace
e Hladky a rovhomérny povrch

Autosluzby JANOUSEK S.R.O.

Zvyseni efektivity
a ziskovosti

Nexa Autocolor neustale pokracuje

ve zkoumani procesU oprav a hledani
oblasti, ve kterych je mozné provést
zleps$eni. Pro jakékoliv podnikani je
prioritou udrzet si ziskovost a lakovny
nejsou v tomto sméru vyjimkou. Jednou
z nejdulezitéjsich oblasti, na kterou by se
lakovny mély bezpodminecné zaméfit, je
jejich efektivita.

Nejnovéjsi vylepseni
od Nexa Autocolor

Po obdobi intenzivniho vyvoje
produktu, vylepsila Nexa Autocolor svij
samonivelacni zaklad tak, aby zvysil
efektivitu procesu pfipravy.

S vyuzitim poslednich inovaci v
technologii skladovani, nabizi tato
nejnovejsi formulace adaptabilni

a produktivni proces oprav, ktery
zkracuje Casy pfipravy, zvySuje kapacitu
lakovny a snizuje potfebu opakovanych
oprav. Zaroven vSak poskytuje nejvyssi
kvalitu koneéného povrchu.

Zvyseni efektivity

lakovny prostrednictvim

Zvyseny stupen lesku

Novy samonivela¢ni zaklad ma vyssi lesk
po odvétrani. to umozniuje lakyrnik(im
snadnéji identifikovat a opravovat rizné
nedostatky povrchu jesté pied aplikaci
drazsi vrstvy vrchniho laku. Z tohoto
dlvodu je vzdy zajisténo dosazeni
optimalnich vysledku.

ZlepsSeny rozliv a dalsi
reologické vlastnosti

Nova formulace nabizi jesté lepSi rozliv
a aplika¢ni viastnosti, jejichz vysledkem
je snadnéjSi a mnohem efektivng;jsi
aplikace.

Nové 2K
expresni redidlo

Nova 2K expresni fedidlo P852-1690
bylo zavedeno za ucelem optimalizace
procesu schnuti a aplikace vrchniho laku
bez zkraceni doby zpracovatelnosti.
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Samonivelacni zaklad
50%-ni uspora procesnich ¢asu

ﬁ:g;:i"\i\){ﬁ;ﬁ:iuzal;';?gru Pouziti samonivelaénich zékli@/ E

procesnich ¢ast ve upravuje a optimalizuje Vas— . G G 4 : Zdokonalené viastnosti
srovnani s konveénimi , olg Ivelacnl Za klad oxonalene viastnosti
brousitelnymi plnici, ale viastni proces S

i konvencénim systémem pFipravy a

pIni¢ mokry do mokrého Vysenl efektIVIty , IeSt aplikace :ﬁllzzi;nayr'::g:mér
i pa | o zakladovani a  ressoos & e | lakovny prostrednictvim

téchto zakladu zajist'uji e st 1 Self Levelling
idealni kryvost baze nebo uje ru e / I - 4

vrchniho barevného laku . v, M!MOEB o e rgamade 88 -~ W Optlma“ZOvanehO prOCeSU
pfi aplikaci optimalniho efektivity Vasi i e e 5 —
poétu vrstev. Diky tomu je lakovny. — ; Eh_:fm Za klad ovanl.
proces maximalné usporny et . T

pfi pouziti v jakémkoliv typu :

* Snadnéjsi identifika

R stupen lesku pfed aplikaci dalSi v

* Optimalizace casu p
*Nové 2K expresni fedidlo * Optimalizace kone¢
finalniho povrchu

lakovny.
Spolec¢né zakladovani 6 Pfima aplikace baze @ Uchovani zakladovanych
. . . , . novych dill ,,v jedné nebo vrchniho kryciho dilG az do doby jejich T e
Opt' ma“ZUJte SvVOou |ak0vaCI kab| Nnu varce® laku, Setrici provozni cas prelakovani mekeého Pozadovany provozni éas lakovaci kabiny

Priklad ukazuje: Novy dil lakovany mimo vozidlo lakovaci kabiny

Samonivelacni zaklad je mozné pouzit Zakladované dily mohou byt pfimo

jako inovativni ,udrzovaci zaklad“, ktery Dily mohou byt do kabiny umistény vedle prelakovany po 15 minutach nebo R RREOCTS gl I -
P S 4z A ¥ —~ s Finalng saduje minimalni pfi aktualné realizované opravy a pfimo X0 a3 . pocet procesu, kazdy 78min. 6procesy v =¢
S Sz 3 - Zadné brouseni pred Stejny finalni vzhled, vyzaduje m'mmaln' pripravu. Lakovpy . 1 =llF pravy a primo uskladnény aZ po dobu 5 dnu R 500N Droces 2500 -K& proces mokry 2 'S
proces 4y 3z H 35 nebo po zakladovani & jako pfi pouziti g tak mohou zakladovat véechny nové dily lakovany bazi nebo vrchnim barevnym a nasledné prelakovany opét bez nutnosti Te3h Jk bi P 4 PISoUIVA do mokrého ¢ 3 28
s brousitelnym =5 25 z 55 P iakéhokoliv b itelnéh spolecné ,v jedné varce“, bez nutnosti lakem. Tento postup eliminuje as piebrougeni. Nesporna vyhoda vedouci 710f) Ee) elelintl] 242] @i s £ 3 i3
plnicem E £ : £3 Samonivelacni zaklad kompletné R aaOlY Drousiteineno aplikace vrstvy ,mokry do mokrého* pfimo potfebny pro proces mokry do mokréhoa i sty efektivity a ziskovosti lakovny. . .
* odstrafiuje nutnost brougeni, coz Setfi pInice pfed prelakovanim vrchnim krycim lakem. optimalizuje vyuZiti lakovaci kabiny. Samonivelaéni zaklad: rezim 2223’&%?2;‘:‘;‘:23
< > ¢as, materialy a naklady. To je idealni e R . Vysledkem je uspora provozniho = - z T
zejména pro prace na véech novych Samonivelacni zaklad je unikatni vitom, 2e - g5g, lakovaci kabiny g paciiopzakiadn , s P do mokasho
3 dilech, protoZe tento zaklad poskytuje garantuje excelentni finalni vzhled, ktery je a zvydeni kapacity Pracovni sména 8 hodin _ 480minut zaklad: rezim 22 .
zrocesk"]ﬁ ry ig §§ g Cas usetfeny oproti vynikajici pfilnavost a odolnost proti korozi BEe bl Eie b Erot e e Ehie: lakovny. v 7 s ;?gﬁgqgﬁzztgvgizidz j5e:iirrr:én;/érce“ ?p;:?gs:: ugllzlio(;/ aciho ﬁf i
0 mokreho 58 33 2 procesu s brousitelnym na vSech nebrousenych elektroforetickych S I I kI d x . o : akiadu 23 £
E £: : Bl povrsich. Zaklad je mozné aplikovat pfimo VhodnV bro pousiti dmonivelacnl Zakia Egﬁ:tzzmec;;# Vr';‘gg'sne navie 25‘:)’:‘_’;23’ et
na malé probrousené plochy, bez nutnosti y prop 6 yé ’ v . . Trsba naj kabinz S Yiion 20006 Ké <
Cas usetieny oproti aplikace reaktivnich zakladu. Tam kde je na plastech pO ma h a Zl e pS |t efe kt|V|tu ’ Minuty | T T T T T T T |
3 procesu mokry i aplikovan neni jiZz nutné jej brousit pred Excelentni produkt vhodny pro pfimou 0 10 20 30 40 50 60 70 80
sz ] do mokrého minut aplikaci vrchniho barevného laku. Hon i . - 1
Zaklad 5% 5 aplikaci na vétSinu tuhych plastd a v a ZIS OVOS a Ovny
§§ H Perfektni pFilnavostni kombinaci se zaklady na plasty Nexa
58 £ e JRELD: Autocolor i na v8echny ostatni typy plastc. " . ’ rwv ”
L = . zaklad — zadna reakce Jeho excelentni aplikaéni vlastnosti z ngj prostred n |CtV| | | I Zvyse n | . sy s s o v , . . w
minst na citlivych podkladech délaji idealni podklad pro slozité tvarované - ) Potencionalni narust trzeb na lakovaci kabinu za den: 5.000,-K¢
e W . lastové dily, protoz ZiMuji lakovani '
Minuty I I | I I | | | | I | | I Samonivelacni zaklad je schopen dokonale g:zst%?byl );épz:rlgrg‘zr?el:)rgoggtglklﬁlfvan| ka paCIty Vyt | Ze nyCh
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 pfilnout dokonce i na nejcitlivéjsi podklady, ? ?

coz umoziuje dosazeni perfektniho vysledku
za vSech okolnosti. Tim dochazi k redukci
mnozstvi opakovanych oprav, a naslednému
vyraznému snizeni nakladd a zvyseni ziskovosti
lakovny.

lakovacich kabin. Uspora pracovniho ¢asu + sniZeni energetickych
nakladu + zvySeni kapacity = zvySeni zisku
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