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Revoluéni. Usporna. Ticha.
Logicka.



Revolucni tryskovy system

Narocné systémy laku a nova doporuceni jejich zpracovani vytvareji nové moznosti, nicméné
predstavuji pro uZivatele nové vyzvy. SATAjet X 5500 s novym systémem X-trysek udava

novy standard budoucnosti.

Tryskovy systém je vytvofen jednoduse: Obé ovérené
technologie — HVLP a RP — zUstavaji zachovany. Pro ka-
zdou jsou k dipozici trysky jak 1%, tak ,O“. S rostoucimi
velikostmi trysek u obou technologii (HVLP/RP) a forma-
mi paprsku "' nebo "O", roste také mnoZstvi materialu
vychazejiciho z trysky a to konstantné — to znamena, Ze
vySka a Sirka paprsku, zdstavaji stejné ve vSech velikos-
tech trysek. UZivatel m4 k dispozici systém, ktery je
transparentni a logicky a ktery mu dava jasné a struktu-
rované moznosti rozhodovani.

Trysky ,,I maji natazenéjsi fromu paprsku s kratkymi
prechodovymi zénami a suchy stred paprsku, ktery

se idealné hodi pro pomalejsi pracovni rychlost a na-
bizi pri lakovani maximalni kontrolu. Tloustka nastri

ku je v porovnani s ,,0“ tryskou o néco mensi.

@ Natazeny paprsek s malou pfechodovou zénou
@ Zlepsena kontrola béhem aplikace
@ Redukované mnoZstvi nanosu materialu v provnani

se soucasnymi tryskami nebo "O"-tryskami

,»,O“-trysky maji ovalnou formu paprsku s vétsi pre-

chodovou zénou a také mokiejSim stiedem, ktery se
hodi pro vyssi rychlost aplikace, presto, Zze nabizi o
néco mensi kontrolu pfi lakovani. Tloustka nanosu
je pri stejné velikosti trysky v porovnani s ,,1“-tryska-

mi o néco vyssi.

@ Ovalny tvar paprsku s vétsi prechodovou zénou
@ Mokry stied paprsku pro vys$si pracovni rychlost
@ Nanos materialu je o néco vyssi, nez u "I"-trysek

SATAjet®X 5500 RP®




VYHODY

@ Revoluéni: Atomizace X-trysek udava zvela novy
smér
lizované geometrii proudéni, snizena hladina hluku v
relevantnich frekvenénich oblastech

@ Individualni: Vhodna pro kazdy aplikaéni poZadavek
jako napfiklad valstnost lakovacich systém(,
klimatické podminky nebo zvyklosti lakyrnika
(pracovni rychlost/kontrola)
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@ Precizni: Optimalizované rozdéleni materialu pro
rovnomernou a jemnou atomizaci v obou variantach
paprsk

@ Jednoducha udrzba: Neni zapotiebi rozdélovacicho
krouzku vzduchu, diky tomu je mozné jednodussi a
rychlejsi Cisténi

@ Logicka: Konstantni tvar paprsku u vSech velikosti
trysek (v ramci dané technologie) s rovnomérné
rostoucim vydejem materialu

@ Efektivni: Pfi stejném stylu aplikace je mozné

dosahnout vyraznych uspor materialu

Jakeé jsou vyhody systému trysek X?

Dle vlastnosti lakovaciho systému, klimatickych podmi-
nek a lakovacich zvyklosti, si mGze lakyrnik vybrat pistoli
s tryskou odpovidajici jeho potfebam. Diky logické stav-
bé systému se muze jednoduse rozhodnout tak, aby do-
sahl optimalniho vysledku lakovani.
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Vysoce ergonomicky design — SATAjet X 5500 s optimalizovanou
konturou téla lezi perfektné v ruce

Homogenni stfikaci paprsek nastavitelny pro dané pozadavky — SATAjet
X 5500 pro nejvyssi kvalitu povrchu

Co je nového?

Nové barvové a vzduchové trysky a optimalizované roz-
délelni vzduchu v téle pistole umozriuje vynechat krouze
pro rozdéleni vzduchu. K tomu je diky tiché trysce pistole
pfijemnéjsi pocit pfi lakovani. A to nejlepsi: Pistole s
X-tryskami spotiebovavaji méné materialu!

TVARY PAPRSKU

Doted’: Priklady tvara paprsku
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K dosazZeni optimalniho stfikaciho paprsku bez kompromi-
su, musime zohlednit podstatné vice faktord nez pouze
okolni teplotu a vihkost vzduchu. DuleZitou roli pfi vybéru
trysky hraji také vybrany lakovaci material v€etné pridav-
ka, velikost objektu, doporucena tloustka nanosu, individu-
alni zvyklosti lakyrnika jako napF. pracovni rychlost nebo
kontrola.

Spektrum tryskovych sad pfi uvedeni na trh.
Prosim bezpodmine¢né dbejte doporuceni vyrobce Vaseho laku.



SATAjet X 5500, perfektni az do nejmens$iho detailu

Robustni vzduchova tryska (motyl) z pochromované

R Quick

: change mosazi s QC ™ zavitem pro rychlou vyménu pomo-
a{,l.\_; p ci pouze jednoho otoceni.

- RP Krouzek na vzduchové trysce:

zeleny = technologie HVLP
modry = technologie RP

Barvova tryska a jehla z uSlechtilé
oceli odoIné vugéi korozi

Materialovy kanal
(Cervené)

Vzduchové kanaly
(modre)

Tésnéni na barvové trysce pro zlepSeni ¢is-
téni a bezpe¢nou vyménu barvy

Samo dosedajici bezudrzbova tésnéni na
vzduchovém pistu a barvové jehle

Spoust chranici barvovou jehlu pro dlouhou Zivotnost
tésnéni na jehle

Moznost: Digitalni ukazatel pro presné nastaveni tlaku, vy-
sokou presnost odstinl a reprodukovatelnost vysledku la-
kovani.

oS GCdYr Code System. Pro snadné oznaceni
= \/aSich stfikacich pistoli.

»

A pfenosu

Dvé cesty k perfektnimu
vysledku: HVLP a RP®

Stupel

+Extra-Usporna“ SATAjet X 5500 dosahuje obzvlasté vyso
kého stupné prenosu materialu diky nizkotlaké technologii.

»Extra-Rychla“ SATAjet X 5500 pro maximalni pracovni
rychlost pri optimalizované vysokotlaké technologii a niz

ké tvorbé lakovaci mihy.

Obeé varianty jsou velmi flexibilné pouzitelné, splfiuji nejvyssi

naroky na vysledek lakovani a vyrazné prekracuji stupen pfeno-

su materialu, ktery je dan legislativou VOC ve vySi 65%.

Hf)‘-’.’—'.

VOG 65.%

QQaiek Cup Connector. Bajone-

tové pfipojeni kelimku. Pro rychlou, Gis-
tou vymeénu kelimku a jednoduché &is-
téni.

Hak na zavéseni k praktickému ulozeni

Ovladaci prvky se daji pohodiné ovladat i
v rukavicich: Neklouzavé ovladani mnoz-
stvi materialu

Regulace k nastaveni tlaku vzduchu
proudiciho do pistole. Maximalni pfesnost
diky digitalnimu ukazateli tlaku (volitelny).

Regulace paprsku do kruhu a Sirky
pomoci pul otacky umoziiuje jemné
nastaveni.

Ergonomicky formovana rukojet

Jednoduché g¢isténi, eloxovany povrch
odolny v{ci korozi

Pfipojeni vzduchu 1/4“ vnéjsi zavit s otoc-
nym kloubem

Realitaceestaci — my ji také
garantujeme: 3 roky!

»

Pracovni rychlost



Skvéla pro kazdou oblast pouziti — SATAjet X 5500

Pomoci SATAjet X 5500 dosahnete nejvyssi povrchové kvality: pfi lakovani napf. osobnich a nakladnich
aut, nabytku, jachet nebo pramyslovych vyrobk(i — se vSemi systémy laku.

Ohledné vybéru spravné trysky — nezalezi na tom, zda na barevné, &iré nebo uni laky — Vas bude informo-
vat odborny prodejce SATA nebo nasSe webova stranka: www.sata.com/SATAjetX5500

Ok

| - trysky O - trysky
HVLP 1,11 1,21 131 1,41 1,51 1,10 1,20 130 1,40 150
Velikost trysek*
RP 1,11 1,21 1,31 1,41 - 1,10 1,20 1,30 1,40 -
1061895 | 1061902 | 1061887 | 1061910 | 1061928 1061936 | 1061944 | 1061952 | 1061960 | 1061978
kompl. s 1x RPS kelimkem 0,6 1/0,91,
B GlleteAim Ly e 1061548 | 1061556 | 1061564 | 1061572 = 1061580 | 1061598 | 1061605 | 1061613 =
1061994 | 1061879 | 1062025 | 1062033 | 1062067 1062075 | 1062108 | 1062124 | 1062158 | 1062166
DIGITAL kompl. s 1 x RPS kelimkem
BBIIOOL, S Eltetiin e 1061621 | 1061647 | 1061697 | 1061712 = 1061746 | 1061788 | 1061803 | 1061829 =
1063619 | 1063627 | 1063635 | 1063651 | 1063669 1063677 | 1063685 | 1063643 | 1063693 | 1063700
Sada trysek
1063536 | 1063544 | 1063552 | 1063560 - 1063578 | 1063586 | 1063594 | 1063601 -
* spektrum trysek pfi zavedeni na trh
PrisluSenstuvi:
SATA® adam 2™, SATA® adam 2™ black SATA® RPS®
Ze standardni pistole vytvoii ,DIGITAL* — k dovybaveni Nahrazuje kelimek pro vice pouZiti bez
standardnich pistoli série SATAjet 5000 bez integrované potfeby adaptéru. Snizuje naklady na
ho elektronického méfeni vstupniho tlaku vzduchu. Pres- ¢isténi a spofi Cistici prostfedky. Veli-
né nastaveni a zobrazeni vstupniho tlaku vzduchu kosti: 0,3I, 0,61 a 0,9I.
pro perfektni reprodukovatelnost. Vyr.€. na vyzadani
Vyr. €.: 211540 :
),I . . N m%mﬂ
Vyr. €.: 1031723 (Cernd) :
’?ﬁ:mnm 2 - _ I
4 ergpeny il f—
SATA® cert™ SATA® care set™

Zabranit chybam nez nastanou — diky
pravidelnym kontroldm stfikaciho pa-
prsku.

Vyr. €.: 161596

Prakticka taska na naradi s ucelnym pfi-
sluSenstvim pro ¢isténi a udrzbu stfika-
cich pistoli. Cervené obtazené: Neni
soucasti dodavky.

Vyr. ¢.: 162628

Dalsi uzitecné pfrisluSenstvi jako hadice, pfistroje slouzici k ochrané dychaciho Ustroji, filtr stlacéeného vzduchu atd. pro Vas pfipra-

vi Vas prodejce SATA.

Vas SATA prodejce

Partner pro Vasi lakovnu

e-mail: info@autolakyJANOUSEK.cz
Tel.: +420 596 818 595
www.autolakyJANOUSEK.cz

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
70806 Kornwestheim
Némecko

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
www.sata.com

Omyly a zmény vyhrazeny. SATA, SATAjet, logo SATA a/nebo jiné v obsahu uvedené SATA-
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produkty jsou bud registrovanymi znackami nebo znackami SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo v jinych zemich.
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